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Separador de hidrocarbonetos em BETAO Reforcado
3-20 I/s modelo Neutracom, c/decantador incorporado

Especificacdo técnica: Sistema separador de hidrocarbonetos da Aluline Portugal modelo MALL- NEUTRACOM, pré-
fabricado em betdo reforcado, preparado para um caudal de __ I/s com decantador incorporado de __litros;
Funcionamento  pelo processo de adsorcdo/coalescéncia  dos
hidrocarbonetos; Separador de hidrocarbonetos Classe 1, de acordo com Tf
a DIN1999/EN858, parte 4-6; Concentracdo de 6leo residual possivel

<5mg/l, medida nas condicOes de ensaio definidas.
Medida de controlo de acordo com a norma DIN38409, parte 18, nas 0.00
condi¢des de ensaio previstas na norma DIN1999, parte 5; Estrutura da DNT
bacia conforme a norma DIN4281, pré-fabricada em betdo reforcado, T |
preparada para suportar uma carga estatica da classe SLW 60 de acordo
com a norma DIN1072, resistente a quebra (estrutura anti fissura),
desenho testado contra flutuagdo por accdo de aguas de subsolo, com
revestimento interior & prova de liquidos minerais leves; Circuitos
hidraulicos em aco inoxidavel; Ligacbes de acordo com a norma
DIN19522, para tubo SML; Equipado com dispositivo de vedacéo
automatica, por obturador flutuante (béia) calibrado para liquidos minerais
leves com densidade até 0,90g / cm® e valvula de corte revestida a
borracha; Filtro coalescente, removivel; Tampa para o separador com 600
mm de diametro da classe D400; I oD L
Homologacdao Z-54.8-219 e Certificacdo CE e GET

Opcional: Dispositivo de recolha de amostras incorporado.

Tmin

h

Dinvensdes eny nam Peso climpa

Ref Candal Gapacidade F 0400
. a Dvecantad or H _ Capac. I':agi: Peso
4 b Tl TURS | pirocaboneis | P2 | Total

Art Lk L= mo | mom [ mm | mm | O Liimo: ha,

M1 A 3 300 1200 | 2305 | 1200 | 4105 [ 150 51 270 3200
MiC3 3 B0 1200 | 2305 | 1200 | 1105 [ 150 51 70 3200
MCE B G a0 1500 | 1665 [ 950 s 140 51 3025 44585
MCE 12 G 1200 1500 | 2015 | 1300 | 715 150 51 3EED 5120
MICE 25 G 2500 1500 | 3155 | 2050 | 1105 [ 150 B3 S000 E280
MCE S0 E S000 2000 | 3265 | XMa0 | 475 150 1238 G240 &700
M0 10 1000 1500 | 1915 | 1200 | 715 150 (i 3500 4560
] 10 2500 1500 | 3155 | 2050 | 1105 [ 150 (] 4540 E280
MDA 10 5000 2000 | J265 | 2240 | 475 150 1238 G240 G700
Mi15.1 14 1500 2000 | 2160 [ 1140 | 1025 [ 200 Eag 4290 EA00
MCTS 3 15 30010 2000 | TERS | TR4D [ T0ZS | 00 1444 Badl EEE
MiC15 5 14 000 2000 | 3265 | 2240 | 1025 [ 200 1444 E240 a700
MC20 A a0 s000 2000 | 3265 [ 2240 | 1025 [ 200 1444 E240 a700
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Separador de hidrocarbonetos em BETAO Reforcado
3-100 I/s modelo Neutrastar, s/decantador

Especificacdo técnica: Sistema separador de hidrocarbonetos da Aluline Portugal modelo MALL/NEUTRASTAR, pré-
fabricado em betdo reforcado, preparado para um caudal de __ /s sem decantador incorporado; Funcionamento pelo
processo de adsorcao/coalescéncia dos hidrocarbonetos; Separador de hidrocarbonetos Classe 1, de acordo com a
DIN1999/EN858, parte 4-6; Concentracdo de 6leo residual possivel <5mg/l, medida nas condigdes de ensaio definidas.

Medida de controlo de acordo com a norma DIN38409, parte 18, nas condiges de ensaio previstas na norma DIN1999, parte
5; Estrutura da bacia conforme a norma DIN4281, pré-fabricada em betdo reforgado, preparada para suportar uma carga
estatica da classe SLW 60 de acordo com a norma DIN1072, resistente a quebra (estrutura anti fissura), desenho testado
contra flutuagdo por accdo de &guas de subsolo, com revestimento interior & prova de liquidos minerais leves; Circuitos
hidraulicos em aco inoxidavel; Ligacdes de acordo com a norma DIN19522, para tubo SML; Equipado com dispositivo de
vedacdo automatica, por obturador flutuante (béia) calibrado para liquidos minerais leves com densidade até 0,90g / cm? e
valvula de corte revestida a borracha; Filtro coalescente, removivel; Tampa para o separador com 600 mm de didmetro da
classe D400;

Homologacdao Z-54.8-251 e Certificacdo CE e GET

Dinensoes Peso cdampa D400
Ref. Caudal d H Tmi h | Tubo Qm Pega mals Peso N
Pesada Total
Art LE mm | mm | mm | mm | OH % ha, ha, =
REEE] 5 500 | 1855 | 1145 | &0 | 150 166 1040 1740 = \ \
Qi B SO0 | 1955 | 1145 | &0 | 150 165 1040 1740
FIET 10 gon | 1855 [ 1145 | a0 | 150 185 1.040 1.740 o~ i T oy e
FIETS 15 000 | 2305 | 1185 | 1110 | 200 EET 1800 2 a0 s INEE H
FI520 20 1200 | 2305 | 1195 | 1110 | 200 453 2.2m 3.230 I
R 30 1500 | 2405 | 1245 | 1160 | 250 731 3840 5 230
M50 40 2000 | 3395 | 1245 | 2110 | 300 1336 7310 §.680 h
MSAT 50 2000 | 2260 | sas | 1275 | so0 1353 7.350 7520 2
R BS 2000 | 2260 | 885 | 1275 | @00 1353 7.350 7.920
R &0 2000 | 2760 | 1075 | 1eas | 400 1454 &40 &.930 qJ, oD -.I’
RSO0 100 2500 | 2760 | 1075 | 1885 | 400 25375 11760 12.330
Decantador de areias em betdo reforcado com as mesmas caracteristicas, modelo Neutrased:
Dimensoes Peso cMampa D400
Decantador - Pega mais Peso
4 | H [Tom | h Tube Pesada Total <
[ mm_ [ mm | mm | OH ha kg, £
B50 000 | 1725 | F25 | 1000 150 1550 2260
2500 1500 | 2275 | 725 | 1550 120 A0 50 s ][] DN
5000 2000 | 2715 | &75 | 1740 150 - 250 BH00 7610 £
BO00 2000 | 3265 | 1075 | 2190 0 E200 FEED
10000 2500 | 3265 | 1115 | 2150 300 B040 11560 -
ORI OO0 | 2945 | 1270 | TR EL|] T RE
Mota: B tangues de maiorcapacidade ha a poszibilidade de diidir o fzrgue ao meio para franspore
_\T
|, od "




TECNICAS DE SEPARACAO

Separador de hidrocarbonetos BETAO reforcado equipado com
descarregador de Tempestade (bypass) modelo NEUTRAPASS

Especificacdo técnica: Separador de hidrocarbonetos da Aluline modelo MALL/"Neutrapass®", coalescente (Classe 1),

modelo dimensdo standard NS _ /|, para tratamento efetivo de um
caudal nominal de ___I/s e Bypass para um caudal de ponta de
I/s, de acordo com a norma DIN EN 858, com decantador incorporado 1 lrx
. ,e T - 4
de _ I!tros com zona de armazenagem especifica de lamas de P -;’5_,, é/’//ﬂ /o
litros; o i £ e ﬂ:’
Separador pré-fabricado em betdo reforcado de acordo com a norma |00 _ ]
DIN4281, desenho Monolitico, anti flutuagéo, com revestimento interior B '
a prova de liquidos minerais leves e bio diesel de acordo com a norma -] an 1l ¥ DN
DIN EN 858-1. v "l H
- .y b b1
Componentes de admisséao e descarga em Ago inoxidavel; ¥ 7
Filtro coalescente, removivel; Descarga sifonada, equipada com 1 [
dispositivo de vedagdo automatica com obturador flutuante (boia),para h ] 4
densidades até 0,90 g/cm3; 2 #A
LigagGes de acordo com a DIN 19534/19537; 1 ":
Profundidade de admissdo, "Tmin"=___mm, medida do solo até a # f
. . . . /I'
geratriz inferior do tubo de entrada; A T T TSI
Profundidade de admissdo maxima, “Tmax” = 5550mm, devendo ser i =T -
aplicado anéis de elevacdo do fabricante, incluindo anel vedante;
Tampa para o separador com 600 mm de didmetro da Classe de carga D400;
h= 1850 mm e D= @2300 mm;
- Delta
Referéncia U(')Ilgme Volume decantador rota Interior Admissiiol Volume | Pega Peso
com tampa Zona Zonade Descarga armaz. | mais Total
classe D400 Q/Qmax rehc'::rlha Sep‘jl;?gao d H Toin | 1 Ah oleos | Pesada
L L L mm mm mm mm mm DN | kg kg
Pass 6/60-4560 6/ 60 | 3800 760 4560 | 2000 | 3050 | 1200 | 1850| 140 300 316 | 6.086 | 9.076
Pass 6/30-4560 6/ 30 3800 760 4560 | 2000 | 3050 | 1200| 1850 140 300 316 3.091 6.081
Pass 6/18-4160 6/ 18 3400 760 4160 | 2000 | 3050 | 1200| 1850 140 300 316 3.094 6.084
Pass 10/100-7650 |10/100 | 5700 1950 7650 | 2500 | 3050 | 1325| 1725| 200 400 537 | 7.779 |11.229
Pass 10/50-6325 |10/ 50 | 4100 2225 6325| 2500 | 2900 | 1200 | 1700| 140 300| 558 | 7.202 |10.652
Pass 10/30-6325 [10/ 30 4100 2225 6325| 2500 | 2900 | 1200 | 1700 140 300 558 7.206 | 10.656
Pass 15/150-7060 [15/150 5200 1860 7060 | 2500 | 3350 | 1425 | 1925 220 500 513 8.591 |[12.041
Pass 15/75-6150 |15/ 75 | 4200 1950 6150 | 2500 | 3050 | 1325| 1725| 200 400| 537 | 7.793 |11.243
Pass 15/45-6325 |[15/ 45 4100 2225 6325| 2500 | 2900 | 1200 | 1700 140 3115 558 7214 |10.664
Pass 20/180-6990 [20/180 5000 1990 6990 | 2500 | 3350 | 1425 1925 220 500 505 8.591 [12.481
Pass 20/100-7470 |20/100 | 5400 2070 7470 | 2500 | 3350 | 1325| 2025| 200 |400| 619 | 8518 |12.408
Pass 20/60-8320 {20/ 60 | 6000 2320 8320 | 2500 | 3350 | 1200 | 2150| 140 315| 640 | 8.424 [12.314
-




TECNICAS DE SEPARACAO

Acessorios e outros componentes em betao

Tipo Art. Descricao Figura
E ] ;R 40 B
Pré-fabricado em bet&o g |
reforgado. O novo sistema ° % ° l "
de decantag¢do com filtro & b
lamelar em PEAD € o ideal
Decantador C
de s6lidos para aplicacdo a montante Decantagdo
com filtro MLK-R de separadores de
20/18 hidrocarbonetos com uma
lamelar e | x —
tubagem elevada concentragao de 1200 100 | _ 700
Caudal lamas finas de dificil 22000
DN200 . ~ \ja: 22200
Peso total de até 151/s | separacdo. Varios modelos
para caudais superiores
8330 kg ONRSra
estdo disponiveis.
Aplicavel em industrias de
betdo, lavagem de rodados,
etc.
b ——— /
By-Pass
: @
Sistema de by-pass para _y Miesks N a— Demg’
montagem a montante do 3 U
: separador de
Sistema de hidrocarbonetos para
By-pass .
descarga de aguas em
eXCesso.
Disponiveis até DN500mm
O sistema de recolha de
Sistema de amostras vem integrado
recolha de com 0 equipamento
amostras devendo ser referida a sua
integrado aplicacdo na especificacao
técnica.
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TECNICAS DE SEPARACAO AET Ce

Separador de hidrocarbonetos em BETAO Reforcado
Reutilizacdo de dguas de lavagem modelo NeutraBio

Especificacdo técnica: Sistema de tratamento para reutilizacdo de aguas residuais de lavagem da Aluline Portugal modelo
MALL/Neutrabio. Sistema constituido por 3 bacias em betdo —

reforcado B45 constituido por primeira bacia com tratamento
primario modelo Neutratwin, para pré separacdo de lamas e
liquidos minerais leves (hidrocarbonetos) com uma capacidade
total de armazenamento de A&guas residuais de
6600/8700/14700 litros. A segunda bacia com o estagio de
tratamento mecanico e biolégico modelo NEUTRABIO
C1500/C2000/C2500/C3000/C4000 com uma capacidade de
tratamento de 6/11/17/32/46 m3/hora. Filtracdo por lava
tamanho 40-80mm capacidade 0.53m3 e gravilha tamanho 8-
16mm capacidade 2.53m3; A terceira bacia modelo Neutrasam
para acumulacdo de aguas tratadas com uma capacidade de
armazenagem de 2500/5000 litros. Estrutura das bacias
conforme a norma DIN4281, pré-fabricada em bet&o reforcado, .

preparada para suportar uma carga estatica da classe SLW 60 de acordo com a norma DIN1072, reS|stente a quebra (estrutura
anti fissura), desenho testado contra flutuagéo por accao de aguas de subsolo, com revestimento interior a prova de liquidos
minerais leves. Ligacdes DN 150 a 200 mm de acordo com a norma DIN19522, para tubo SML; Tampas de acordo com a
EN124 e DIN 1229 com 600 mm de didmetro da classe D400; Equipado com casinhoto em betdo com porta de acesso em ago
com sistema de fecho com compressor, quadro eléctrico, proteccdes, temporizador e alarmes.

ARMARIO COM
PLANTA )
PRE-SEPARADOR  NEUTRA Blo COMPRESSOR

OLEOSILAMAS C 2000 [ TANQUE DE RECICLAGEM
NEUTRATWIN 6600 NEUTRA SAM LT 5000
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A solucdo NEUTRABIO apresenta as seguintes vantagens: Sistema de tratamento de
aguas residuais completamente enterrado; Possibilidade de reciclar / reutilizar as aguas
depuradas com a conseguinte poupan¢a econdmica; Instalacdo rapida; Facil utilizacdo e
manutencdo; Auséncia de produtos quimicos; Minima formacéo de lamas

Opcionais: Toda a vertente técnica a jusante do reservatério de agua tratada: Bombas,
Reservatorio de montagem apoiada; Medicéo de condutividade e nivel de agua; Utilizacao de
aguas pluviais na lavagem de carros; Utilizacao de aguas pluviais na lavagem de carros com
medicdo de condutividade e nivel de agua; Utilizagdo de aguas pluviais para compensar das
perdas por infiltracdo e evaporagéo




