TECNICAS DE INSTALACAO COM COLA
DE PAVIMENTOS DESPORTIVOS

E DE OCIO (RECREATION)

» 1-MATERIAIS

Podem existir diferencas de largura (toleréncias) entre os diferentes rolos.
» 2-PREPARAGAO

Atemperatura ambiente minima e do suporte tem de estar de acordo com a regulamentagéo local.

+ Trace uma linha de marcagéo no suporte que represente o eixo transversal do recinto desportivo em linha com os pontos de ancoragem e
outra que represente o eixo LONGITUDINAL.

+ Desenrole e coloque os rolos 24 horas antes AO LONGO DO COMPRIMENTO DO RECINTO DESPORTIVO ou de acordo com um plano do
suporte, por exemplo, num esquema bicolor.
Paraisso, tem que se numerar os rolos, manté-los em ordem e sobrepé-os 1 cm um em cima do outro.

» 3-COLOCAGAO DO PAVIMENTO

Coloque os rolos em direcgéo do eixo longitudional, sobrepondo-os 1 mm entre si.
ATENCAO: os rolos deveréo ser desenrolados, iniciando a instalagéo a partir do centro do recinto desportivo.
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Deixe um espago inferior a 1 mm, como da espessura de um cartdo de crédito.

n 4 - COLAGEM DO PAVIMENTO IMPORTANTE:

+ Este procedimento & realizado 24 horas depois de ser terem * Nao permita o transito ou a colocagéo de equipa-
desenrolado e colocado os rolos. mento nas primeiras 48 horas ap6s a sua instalagao.

+ Aaplicagio deve ser efetuada utilizando um primério e colas + Siga atentamente as recomendagées do fabricante
acrilicas emulsificantes com uma espatula ou talocha dentada fina da cola.

A2 de regulamentagdo TKB ou um entalhe de

1,6 x 1,6 x 1,6 mm. O consumo € de 300 a 350 g/m2 ou 3,06 a
4,53 m2 por litro.

Para atingir esta cobertura, é necessario substituir a espatula
regularmente.

Recomendagdes para uma boa aderéncia:

Respeite 0 tempo de espera (tempo de abertura) que depende da
temperatura e humidade ambiente, porosidade do suporte e da
cobertura da cola.

Se o pavimento for aplicado a cola com um tempo de espera
reduzido, aparecerao bolhas.

Se o pavimento for aplicado a cola com o tempo de abertura
excessivo, a passagem da cola ao verso do pavimento sera
insuficiente.

Quando utilizar cola de poliuretano, consulte o método de instalagéo
\ para “membrana impermeavel" (Isolsport).
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4.1 - Instalagao dos rolos

+ Ao colar, dobre para tras metade de cada rolo (consulte a figura).

Inicie a instalagdo pelos rolos que se encontram no centro do recinto, de
cada lado da primeira linha delineada no suporte.

+ Dobre para tras as outras metades e proceda da mesma forma; em
seguida, aplique os seguintes rolos de uma extremidade a outra sem
deixar folgas e continue da mesma forma até aproximar-se das paredes.

4.2 - Cilindragem

E essencial e efetua-se em duas fases:

» Manualmente com a ajuda de uma placa de corti¢a, para colocar
os rolos.

+ E nofinal da instalagéo, pressione com um cilindro em toda a superficie.

4.3 - Soldadura a quente (12 horas apds a colagem)

4.3.1 - Chanfrar
Esta operacéo implica a abertura da uniéo, 0 seu nivelamento e a

posterior remogao de cola excedente que pode enfraquecer a soldadura.

Existem duas formas de chanfrar:
+ Chanfrar manualmente com uma ferramenta adequada.
Recomendamos apenas o chanfrador PICO, ref.: 95176 da ROMUS.

+ Chanfrar mecanicamente com um chanfrador elétrico equipado
com uma lamina trapezoidal.
E necessario chanfrar em toda a espessura da camada de desgaste.

Chanfro

4.3.2 - Soldadura automadtica

Este procedimento é realizado utiizando um carrinho de soldadura tipo
UNIFLOOR da LEISTER, com uma pistola de soldadura de ar quente
eletrénica e um bocal estreito de varias saidas concebido para este efeito.
Recomendamos uma soldadura a uma temperatura de 550°C

e a uma velocidade de 2,5.

Referéncia do bocal:
ROMUS: 95254
JANSER: 225 860 040
LEISTER: 105 407

Bocal estreito

N&o recomendamos uma soldadura com uma pistola de soldar
manual com bocal Rapid Ultra (devido ao fumo excessivo e porque
a qualidade n&o € a mesma que com a soldadura automatica).

4.3.3 - Aparagem do cordéo de soldadura

Aaparagem tem de ser efetuada numa Unica fase
Recomendamos a utilizagdo de uma ferramenta de aparagem
que so6 tem o centro afiado, como a de Mozart;

Rode a guia de aparagem a 90° para o lado.

Este método evita soldaduras concavas e tem de ser realizado
quando o cordao estiver frio.

Disponivel em Gerflor - Ref. 0561 0001
Lamina sobresselente - Ref. 0542 0001

Todas as camadas de PVC macico

Reverso de espuma

1,6mm r=4,5mm

3,3 mm |

Perfil de uma serra circular

4.3.4 - Aparagem com a SPEED TRIMMER
Ref. 95130 da ROMUS ou Ref. 262 636 550 da JANSER

4.3.5 - Acabamento
Os acessorios disponiveis em JANSER proporcionam um
acabamento excelente.

* lamina circular: Ref. 262 262 000

* lamina circular central: Ref. 262 262 100

IMPORTANTE:

A GERFLOR esta ao seu dispor para quaisquer
informagdes de que possa necessitar relativamente
aos seus pavimentos.




